Pitanja i odgovori za radno mjesto: Zavarivac

Nivo stru¢ne spreme: 111/1V, maSinska

1. Koja je osnovna uloga zavarivaca u rudniku?
Odgovor: Izvodenje zavarivanja, popravki i odrzavanja metalnih konstrukcija i rudarske opreme.
2. Koje vrste zavarivanja se najc¢esce koriste u rudarstvu?
Odgovor: Plinsko, elektrolu¢no, CO2. MIG/MAG zavarivanje
3. Koja zastitna oprema je obavezna pri zavarivanju?
Odgovor: Zastitno odjelo, maska, rukavice, varilacka kecelja, zaStne cipele/¢izme i oprema za
zaStitu didnih puteva.
4. Sta je atest zavarivaca?
Odgovor: Dokaz o stru¢noj osposobljenosti za izvodenje odredenih zavarivackih postupaka.
5. Koji dokument reguliSe kvalitet zavarenog spoja?
Odgovor: EN I1SO 5817 (Zavareni spojevi nastali varenjem u ¢eliku, niklu, titanu i njihovim
legurama) i tehnicka dokumentacija crteze/projekta.
6. Na osnovu ¢ega se oznac¢ava mjesto koje treba zavariti?
Odgovor: Na osnovu tehnickog crteza, markacijom i uputom iz tehnicke dokumentacije.
7. Ko mora odobriti zavarivanje na nosivim konstrukcijama?
Odgovor: Nadlezni inZenjer ili rukovodilac tehnickog sektora.
8. Kako se pripremaju povrsine za zavarivanje?
Odgovor: Cis¢enjem od hrde, masnoée, boje, te odmaséivanjem i na osnovu tehni¢kog crteza za
predmet zavarivanja.
9. Koja je svrha preklopa i zlijeba kod zavarivanja?
Odgovor: Osiguranje pravilnog zavarivanja i ¢vrstoée zavara.
10. Koji su osnovni uzroci nastanka poroznosti u zavarima?
Odgovor: Prljava povrsina, neadekvatna zastita plinom, prevelika struja.
11. Sta zna¢i oznaka E6013?
Odgovor: Vrsta elektrode za zavarivanje ¢elika - univerzalna elektroda za sve polozZaje.
12. Kako se ispituje kvalitet zavara?
Odgovor: Vizuelna kontrola, penetrantski test, ultrazvuk, rendgenski snimak.
13. Koje su posljedice loSeg zavara na rudarskoj opremi?
Odgovor: Lom konstrukcije, nesrece, zastoji i oStecenje opreme.
15. Koja je temperatura elektricnog luka pri zavarivanju?
Odgovor: Temperature u elektricnom luku se kre¢u od 4.000 do 6.000°C.
16. Kako se stiti okolina prilikom zavarivanja?
Odgovor: Postavljanjem zastitnih zastora i odvoda dimova.
17. Kako se rukuje bocom plina za autogeno zavarivanje?
Odgovor: Uspravno, s kontrolom ventila i koristenjem sigurnosnog regulatora.



18. Koji su znakovi pregrijavanja elektroda?
Odgovor: Promjena boje luka, kapanje, nestabilan zavar.
19. Kako se postupa sa zavarivackom opremom nakon upotrebe?
Odgovor: Iskljucuje se iz struje, hladi, Cisti 1 skladisti na sigurno mjesto.
20. Ko moze naloziti prekid zavarivanja?
Odgovor: Nadzorni inzenjer, zastitar na radu ili sam zavarivac u slucaju opasnosti.
21. Koje su najcesce greske pri zavarivanju?
Odgovor: Nepravilan poloZaj elektrode, nepripremljena povrSina, nepravilna struja.
22. Ko vrsi nadzor nad radom zavarivaca?
Odgovor: Tehnicki rukovodilac, kontrolor kvaliteta i zaStita na radu.
23. Sta se koristi za hladenje zavarivacke opreme?
Odgovor: Voda (kod TIG aparata), zra¢no hladenje i pasivno hladenje.
24. Zasto je vazno imati odgovarajuci poloZzaj tijela pri zavarivanju?
Odgovor: Radi stabilnosti, kvaliteta zavara i licne sigurnosti.
25. Koje opasnosti prijete zavarivacu?
Odgovor: UV zracenje, opekotine, udisanje dima, elektri¢ni udar.
26. Koje boje je luk pri TIG zavarivanju?
Odgovor: Plavicasto-bijele nijanse — zavisi od materijala.
27. Kako se oznacava kraj zavara koji treba brusenje?
Odgovor: Oznakom na crtezu ili kredom na elementu.
28. Sta znaéi kada se zavar ,,povuée”?
Odgovor: Doslo je do naprezanja i deformacije zbog toplotnog uticaja.
29. Kako se odlazu iskoriStene elektrode?
Odgovor: U posebne kontejnere za metalni otpad - ne u komunalni otpad.
30. Kako se priprema materijal za viseslojno zavarivanje?
Odgovor: Brusenjem slojeva izmedu prolaza i kontrolom Sava.
31. Cime se upoznaje svaki zaposlenik koji zasnuje radni odnos?
Odgovor: Svaki zaposlenik se upoznaje sa poslom koji ¢e obavljati, propisima i mjerama zastite na
radu i mjerama zastite od pozara.



